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Bei dsn bekanntea V«f ahren zur HersteHung van 
gedruckteaScfaaltucgen werden groBtenteibAtz- odd 
Galvanisierungsbllder verweodeL Nun kann es vor- 
kommen, daB nach den Remigcmgsbadeni aaf den 
Plattea mit gedmckter Sohaltung doch nodi geringe 5 
Restbestande des Ate- oder Galvairaienmgsbades 
2njrackbkiben, die in Lanfo der Jahre skh adifidfidi 
auswirkeri kBnnen, z. B. Herabsetzung des Isolations- 
widoxstandes zwischen den Le&batmea oder Unter- 
brecbung des Lekungszuges. 10 

Diesen Nacbtefl veuneidct em bekatmtes Ver- 
fahren, bei dem eine Platte ass Isdietstofi» z. B. aus 
Hartpapier, mit emem Kteber In Fonn des Leitimgs- 
zuges bednickt und dann mit MetaHpulver bestreut 
wird. Das aaf dcm Kleber haftende MetaHpulver 15 
bildet die teitende Schicht m Form des Ldtungszuges. 
Das nicht aaf dam Kleber haftende, anf der Hait- 
papierplatte be&ufliche Metallpulver wild entfernt, 
z. B. abgeblasen oder abgeburstet 

Die F.rfindimg bezteiit skh anf dieses bekannte to 
Verfahren und zeigt, wie man dabel in einf acher 
Weise Verbesserungen eizielen karni, GemaB der 
Eribidung wird das Metallpulver anf die mit einem 
Kleber bedrackte Isolierstcfiplatte dnrch Befiockung 
in emem elektrostatischen Feld anfgebracht as 

Gegeniiber dcm bekanatea Aufstxieuen des MetaD- 
pulvers ergibt sich dnrch das Beflocken der Vortefl, 
daB die Pulverteilchea weitgehend aasgerichtct wer- 
den und nicht mehr in wahfloser Lags auf die Platte 
fallen. Dadurch gelangen pro FI9chenemheit mehr 30 
TeOchen auf den Kkber, so daB eine gr8fiere Homo- 
genitat des Lekungszuges erzielt wird. Ferner erfolgt 
wegen der hierbei auftretenden Beschleuniguug der 
PuherteDjchen erne innigere Verbmdung mit dem 
Kleber. Dadurch wird verhindert, daB betaEntfernen 85 
derjemgen PnlvertcQchen, die sich auf den nicht- 
klebenden F&chen der Platte befmden, in un- 
erwimschter Weise auch Teilchen von den beHebten 
Steflen entfernt werden. 

An Hand der Zekhnung wird ein Ausfuhrungs- 40 
beispiel gemMfi der Erfladung beschxieben. 

Hue Hartpapaerplatte 1 wild toot einem Kleber 2, 
z.B. Kunstkautschukkleber, in Form des Leitungs- 
zuges z. B. mittels eines Stempek oder im Offset- 
verfahren bednickt Diese Hartpapierplatte wad in 45 
einem eleksrostatischen Rid mit emem lettenden 
Metallpulver 3, z. B. Leifibronze, beflockt Das 
MetaMpuiver fallt anf die von Kleber bedeckten und 
nicht bedeckten, Steflen der Hartpapierplatte. Das auf 
dem Kleber befindliche MetaHputver bleibt haften 50 



Verfahren zur HersteEung 
yon gedrockten Schaltungen 



Anmelder: 
Telefunken 
Patentverwertungsgesellsdiaft m. b. EL, 
Ulm/Donau, Elisabethenstr . 3 

Dr. Hans-Jtirgen Hahn, Hambur^-Harburg, 
und Gerhard Bngehnaan, Hannover, 
sind als Erfinder genannt worden 



und bildet den Leitmigszug, wahrend das nicht 
haftende MetaDpulver abgeblasen wird. Anschlieflend 
wird der Kleber anf der Hartparaerplatte dutch erne 
Metallplatte, die auf eine fflr den Kleber ged^iete 
Temperatux gebracht ist, gefcartet, z.B. fur spStexe 
TauchlStvor^nge. Glekinzehlg werden die MetaB- 
tejlcheB zusanimengedrUckt Dadurch wird die LehV 
fahigkeit des Ixirungszuges erhaht. 

Der Leituagszug kaam, wie an sich bekanat, z.B. 
durch Tauchlfiten verstarkt werden, wodurch die 
LeirOhi^ceH des Ldtungszuges noch verbessert wird. 

PATENTANSPRUCH: 
Verfahren zur HersteEung emer gedruckten 
Schahamg, bei dem eine Platte ans IsoHerstoff mit 
einem Kleber in Form des Letfrmgszuges be- 
dnickt und dann mit kkendem MetaBpulver, 
z. B, aus Leitbronze, bedeckt wird, wonach das 
anf den vom Kleber nicht bedruckten Te&n be- 
hndhche Metallpuhsr ernternt wird, dadurch 
gekemizeichnet, daB das Metal^ralver anf die mit 
emem Kleber bedruebfe IsoKerstoffpIatte darch 
Beflockuug in einem elektrostatischen Feld anf- 
gebracht wird. 

In Betracht gezogene Drackschriften: 
Deutsche Patentschrift Nr. 448 710; 
britiacbe Patenischrift Nr. 678 717; 
»Hektrcmscho Rundschanc, 1955, S. 389 bis 392; 
^Modern Plasticsc, 1951 (An^ist), S.99 bis 111. 

In Betracht gezogene aitere Patente: 
Deutsches Patent Nr. 1 086 770. 
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